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Kennwort: "Oberschieber-LeistenschluB 1 



MAN IBS Spezialarmaturen GmbH. & Co. KG., Lempstr, 24, 42859 Remscheid 



Schelle aus thermisch schweiBfahigem Material for Leitungsrohre 



Die Erfindung richtet sich auf eine Schelle der im Oberbegriff des Anspru- 
ches 1 . angegebenen Art. Man verwendet derartige Schellen, um z. B. nach- 
traglich in einem bereits verlegten, unter Mediendruck stehenden Leitungs- 
rohr eine Abzweigleitung anzuschlieBen. Dazu verwendet man Schellen, 
die mindestens an einem ihrer um das Leitungsrohr herumgelegten zylinder- 
ffirmigen Schalen einen Rohrabgang aufweisen. Dieser Rohrabgang dient 
zunSchst zum Anbohren des Leitungsrohres, dann aber auch zur MedienfQh- 
rung an die an den Rohrabgang angeschlossene Abzweigleitung. In anderen 
Fallen, wo ein Leitungsrohr eine defekte Stelle aufweist, wird, zwecks 
Reparatur, eine Schelle aus Schalen ohne Rohrabgang um das Leitungsrohr 
herumgelegt. 

Bei der bekannten Schelle dieser Art (DE 295 12 309 Ul) sind die InnenflS- 
chen der beiden Schalen mit Windungen eines Leiters belegt, wobei lediglich 
jene Kreiszonen, an denen ein Rohrabgang vorgesehen ist, ausgespart blei- 
ben. Der Leiter ist ein Draht, dessen Windungen aus parallelen linearen 
Windungsschenkeln und sie paarweise verbindenden Windungsbflgen besteht. 
Die groBen LSngen des Leiters erfordern groBen elektrischen Energieaufwand 
zum Anschmelzen der Kontaktfiachen. In dem groBen zu verschmelzenden 
Kontaktbereich kOnnen an vielen Stellen St6rungen eintreten, die zu Undich- 
tigkeiten fQhren. Bei dieser bekannten Schelle sind die beiden Schalen 
zueinander unterschiedlich gestaltet, es gibt Wandbereiche, die sich Oberlap- 
pen. Das erfordert unterschiedliche Formteile zur Herstellung der beiden 
Schalen und eine entsprechend unQbersichtliche Lagerhaltung und Verarbei- 



tung. 
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine zuverlSssige Schelle zu 
entwickeln, die mit geringem Energieaufwand eine mediendichte Verbindung 
zwischen der Schelle und dem Leitungsrohr gewahrleistet. Dies wird erfin- 
dungsgemafi durch die im Kennzeichen des Anspruches 1 angefuhrten Mafl- 
nahmen erreicht, denen folgende besondere Bedeutung zukommt. 

Die Erfindung hat zunfichst erkannt, daB es genQgt, in den beiden Endberei- 
chen der Schale verh&ltnismaBig kleine Halbringzonen mit Windungen zu 
belegen, wenn man auBerdem nur an der InnenflSche des einen LSngsflan- 
sches den Leiter in Form eines ebenen Bandes anordnet, der die beiden 
Halbringzonen miteinander verbindet. Beide Schalen kGnnen dann ohne 
weiteres identisch ausgebildet sein, weil sie in gewendeter Position paarwei- 
se kombiniert eine allseitige, axiale und radiale Verbindung zwischen den 
beiden Steilen gewahrleisteh. Das mittlere Feld der Schalen bleibt dabei 
von einem Heizleiter frei. Die geringen LSngen des Leiters der Erfindung 
ktinnen mit verhSltnismaBig geringer Heizenergie erwSrmt werden. Man 
erhalt eine zuverlassige, schnell wirksame und bequem zu handhabende 
Schelle. FUr beide Schalen kOnnen identische Formen zur Herstellung der 
beiden Bestandteile der Schelle verwendet werden. 

Besonders vorteilhaft ist es, die Windungen an den SchweiBstellen nicht 
aus einem Leiter in Form eines gestreckten Drahtes, sondern aus einem 
in besonderer Weise vorgeformten Draht auszubilden, nSmlich in Form 
eines ebenen streifenfOrmigen Heizstrangs. Der Leiter wird zun&chst in 
die Form eines ebenen Meanders gebracht, der erst den "Heizstrang" 
bildet, aus welchem dann die Windungen in der Schale entstehen. Weitere 
Details dazu ergeben sich aus den AnsprOchen 4 bis 6, auf die verwiesen 
wird. 

Weitere MaOnahmen und Vorteile der Erfindung sind aus den Obrigen AnsprO- 
chen, der nachfolgenden Beschreibung und den Zeichnungen entnehmbar. 
In den Zeichnungen ist die Erfindung in einem AusfQhrungsbeispiel darge- 
stellt. Es zeigen: 

Fig. 1, in perspektivischer Darstellung, die innenansicht der einen Schale 
der Schelle nach der Erfindung, 



Fig. 2, in VergrOBerung, ein TeilstOck aus der zu verschweiBenden Kon- 
taktflache der Schellen von Fig. 1, und 

Fig. 3, schematised einen Querschnitt durch eine zu verschweiBende 
Kontaktflfiche der Schelle von Fig. i in Schnittrichtung der 
Schnittlinie III-III von Fig. 2. 

Die Erfindung richtet sich auf eine aus zwei Schalen 10 bestehende Schelle, 
die aus thermisch sehweiflfahigem Material 11 besteht. Abgesehen von 
einem eventuellen Rohrabgang haben beide Schalen 10 ein ubereinstimmendes 
Aussehen, weshalb es gentigt, lediglich die eine Schale gemSB Fig. 1 naher 
zu beschreiben. 

Die Schale 10 umfaBt auBer dem SchalenkOrper aus thermopiastischem 
Material 11, das bereichsweise mehrschichtig aufgebaut sein kann, auch 
noch einen besonderen Heizleiterstrang 20, der als Vorprodukt aus einem 
elektrischen Leiter 21, namlich vorzugsweise einem metailischen Draht 
erzeugt wird. Der Leiter 21 besteht hier aus einem Draht mit Kreisquer- 
schnitt 22. Der Heizdraht 21 wird zunSchst in die Form eines ebenen 
Maanders gebracht, der einen ebenen Streifen mit einer Breite 24 entspre- 
chend der Weite der MSanderlegungen aufweist. Wenn nachfolgend von 
einem "Heizstrang" gesprochen wird, soil damit stets der vorerwShnte 
Meander 23 aus dem Leiter 21 gemeint sein. 

Dieser Heizstrang 20 ist an definierten Stellen 12, 12\ 13 in Windungen 
25 verlegt, deren mSanderfOrmiger Aufbau in Fig. 1 nicht naher gezeigt 
ist. Die Windungen bestehen dabei im wesentlichen aus linearen Windungs- 
schenkeln 26, die an ihren Enden mit WindungsbOgen 27 paarweise verbunden 
sind. Dieser Windungsverlauf wird zweckmaBigerweise in einer vorab herzu- 
stellenden sogenannten "Heizmatte" festgelegt. In dieser Heizmatte kSnnen 
die Windungen 25 durch eine Kunststofflage zueinander festgelegt sein. 
Der Leiter 21 durchlauft die Heizmatte in einem durchgehenden, in sich 
mjianderfOrmigen Zug und seine beiden Leiterenden kOnnen gestreckt verlau- 
fen, urn in folgender Weise mit Kontakten verbunden zu werden. 

Eine solche vorgefertigte Heizmatte oder aber ein in noch naher zu be- 



schreibenden Windungen 25 zu verlegender Heizstrang 20 wird in eine 
SpritzguBform gebracht, die zur Herstellung der Schale 10 dient. Die Heiz- 
matte bzw. der Heizstrang 20 kommen dabei an der kQnftigen Kontaktflache 
der Schale 10 an den bereits erwahnten Stellen 12, 12', 13 zu liegen, 
deren Position noch naher beschrieben werden wird. Die beiden Enden 
des Leiters 21 werden dabei mit elektrischen AnschlQssen 28 verbunden, 
die an der kQnftigen Aufienseite 14 der zu sprit zgiefienden Schale zu liegen 
kommen. Dann wird in die SpritzguBform das Material 11 eingefuhrt, 
das sich ggf. mit dem Kunststoffmaterial der vorausgehend eingelegten 
Heiz matte verbindet und das aus Fig. 1 ersichtliche Kunststoff-Metall- 
Produkt 10 entsteht. Dieses Kunststoff-Metall-Produkt umfaBt einen Halb- 
rohrteil 16, an dessen Langsrandern zwei Langsflansche 17, 19 angeformt 
sind. Zwecks elektrischer Isolation der vorerwahnten, mit den Leiterenden 
verbundenen Anschlusse 28 wird an der AuBenseite 14 der Schale 10 eine 
Kontakthiilse 18 angeformt, wo bei dem SchweiBvorgang spater elektrische 
Gegenkontakte einer Stromquelle eines SchweiBgerates angeschlossen werden. 

Ausweislich der Fig. 1 sind bei der Erfindung die Windungen 25 nur in 
schmalen Zonen 12 bzw. 12' in den beiden Endbereichen 31 und 31' des 
Halbrohrteils 16 der Schale 10 vorgesehen. Es befinden sich dort je eine 
Halbringzone 12, 12' an der Schaleninnenflache 15. In der dazwischenliegen- 
den innenflachenzone 30 der Schale 10 sind dagegen keine elektrischen 
Leiter vorgesehen. Deswegen kann hier ohne weiteres bedarfsweise ein 
Rohrabgang in den vorerwahnten Halbrohrteil 16 der Schale 10 eingebracht 
werden. 

Der Heizstrang 20 verlSuft in den beiden Halbringzonen 12, 12' mit seinen 
Windungsschenkeln 26 in zueinander parallelen Radialebenen, wie Fig. 
1 erkennen laBt. Die WindungsbOgen 27 kommen damit in den Kantenttber- 
gangen zwischen der Schaleninnenflache 15 und den Innenfiachen 32, 33 
der beiden Langsflansche 17, 19 zu liegen. Man kOnnte in diesen Zonen 
aber auch Ringteile vorsehen, welche diese Innenfiachen 32, 33 stellenweise 
Qberragen. Dazu gibt es komplementare Ringteilaufnahmen in den jeweiligen 
Gegenschalen, in welche die Ringteile im Gebrauchsfali formschlussig ein- 
greifen. 



Der Heizstrang 20 veriauft im Abstandsbereich zwischen den beiden Halb- 



ringzonen 12, 12' nur an der einen Innenflache 32 des eihen Langsflansches 
17, wahrend die Innenflache 33 des gegenllberliegenden LSngsflansches 

19 leer ist. Der Strang 20 ist an dieser Innenflache 32 in Form eines 
ebeneri Bandes 13 ausgebildet. In diesem Fall sind die Windungsschenkel 
26 achsparallel angeordnet und die sie paarweise verbindenden WindungsbO- 
gen 27 sind den beiden Stirnenden 31, 31 ! der Schale 10 zugekehrt. 

Wie bereits erwahnt wurde, werden zwei im wesentlichen Gbereinstimmende 
Schalen 10 zum Aufbau einer erfindungsgemaBen Schelle genutzt. Diese 
beiden Schalen werden aber in zueinander gewendeter Position urn das 
mit der Schelle zu versehende, nicht naher gezeigte Leitungsrohr herumge- 
legt. Im Gebrauchsfall werden dann die beiden Schalen gegeneinander ge- 
drOckt, was durch Schraubmittel, wie Bolzen und Muttern, zwischen den 
beiden paarweise einander zugekehrten LSngsflanschen 17, 19 der beiden 
Schalen zustande kommt. Dann wird Qber das bei 28 angeschlossene 
SchweiBgerat ein elektrischer Strom in die Windungen des Heizstrangs 

20 geleitet. Durch die dann erfolgte Erwarmung des Leiters kommt es 
einerseits in den Halbringzonen 12, 12' zu einer VerflOssigung und einem 
IneinanderflieBen vom Kunststoff material 11 der Schelle 10 mit dem aus 
ebenfails schweiBfahigem Material bestehenden Leitungsrohr. Andererseits 
passiert Analoges aus dem Kunststoff material an den beiden komplementaren 
Innenflachen 32 und 33 der Langsfiansche 17, 19 von den beiden in gewen- 
deter Weise gegeneinander gedrQckten Schalen 10. Nach der Verfestigung 
des geschmolzenen Materials kommt es zu einer einwandfreien Verbindung, 
wobei geringe Energiemengen in den Zonen 12, 12 ! und 13 genQgen. 

Wie der Ausbruch aus einem Fiachenbereich bei 12, 12' bzw. 13 zeigt, 
ist der maanderfOrmige Heizstrang 20 in benachbarten Windungsschenkeln 
26 so dicht gesetzt, dafl die MaanderbOgen sehr nahe nebeneinander zu 
liegen kommen und sich ggf. sogar in die MaanderlUcken des benachbarten 
Heizstrangs 20 hinein erstrecken kOnnen. Die Anordnung ist in jedem 
Fall so getroffen, daB die eine Breitseite 29 des Maanders 23 mindestens 
die spatere Kontaktfiache 32 bei 13 bzw. 15 bei 12, 12' berGhrt, wie 
es in Fig. 3 verdeutlicht ist. Es ist vorteilhaft, den Heizdraht 21, wie 
Fig. 3 lehrt, mit einem Teil seines Querschnitts 22 sogar aus dieser Kon- 
taktfiache 32 herausragen zu lassen. Die Maanderlegung 23 im Heizstrang 
20 erlaubt eine solche r liefartige Anordnung des Leiters 21 an der Oberfla- 
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che, weil dadurch ein ausreichender FormschluB zwischen dem Draht 21 
und dem Kunststoff material 11 gegeben ist. 
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Bezugszeichenliste: 

10 Schale 

11 thermisch-schweiBfahiges Material, thermoplastischer Kunststoff 
12, 12' Halbringzone aus 25 

13 ebenes Band aus 25 

14 AuBenseite von 10 

15 Schaleninnenflache von 10, Kontaktflache 

16 Halbrohrteil von 10 

17 erster LSngsflansch von 10 

18 KontakthQlse an 10 

19 zweiter LSngsflansch von 10 

20 Heizstrang, Vorprodukt 

21 Leiter fQr 20 

22 Querschnitt von 21, Kreisquerschnitt 

23 ebener Maander aus 21, Streifen 

24 Breite von 23 

25 Windung aus 20 

26 linearer Windungsschenkel von 25 

27 Windungsbogen von 25 

28 elektrischer AnschluB fQr 21 in 18 

29 eine Breitseite von 23 

30 InnenflSchen-Zwischenzone von 10 zwischen 12, 12 r 
31, 3T Endbereich von 10 

32 mit 20 belegte Innenfiache von 17 

33 leere Innenflache von 19 
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SchutzansprQche: 



Schelle aus thermisch schweififahigem Material (11) fur ein ebenfalls 
aus schweiflfShigem Material bestehendes Leitungsrohr, wie eine Repa- 
raturschelle, 

aus mindestens zwei das Leitungsrohr im Gebrauchsfall umschlieBenden 
Schalen (10), von denen ggf. mindestens eine einen Rohrabgang auf- 
weist, und mit im Gebrauchsfall einander paarweise zugekehrten 
Langsflanschen (17, 19) an den beiden Schalen (10), die unter Druck 
aneinander befestigbar sind, 

und mit wenigstens einem in Windungen (25) angeordneten durchgehen- 
den, etektrisch aufheizbaren Leiter (21) an der InnenflSche (15) 
der Schalen (10), 

und mit elektrischen Anschlttssen (18, 28) an der AuBenseite (14) 
der beiden Schalen (10), 

dadurch gekennzeichnet, 

daB die Windungen (25) des Leiters (21) an den Schaleninnenflachen 
(15) nur in je einer Halbringzone (12, 12 ! ) in den beiden Endbereichen 
(31, 3D der Schale (30) verlaufen, 

daB zwischen diesen beiden Halbringzonen (12, 12') die Windungen 
(25) des Leiters (21) in einem ebenen Band (13) angeordnet sind, 
das nur an der Innenflache (32) des einen Langsflansches (17) angeord- 
net ist, 

und daB beide Schalen (10) zwar hinsichtlich ihrer Form und der 
Anordnung des Leiters (21) gleich ausgebildet sind, aber bei ihrer 
paarweisen Nutzung in der Schelle in zueinander gewendeter Position 
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liegen. 

Schelle nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Leiter 
(21) in einem Heizstrang (20) integriert ist, der als Vorprodukt herge- 
stellt wird, 

und daB die beiden Windungen (25) in den Halbringzonen (12, 12') 
und in dem gestreckten Band (13) von diesern vorgefertigten Heizstrang 
(20) gebildet sind. 

Schelle nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Windungen (25) des Heizstrangs (20) aus im wesentlichen linearen 
Windungsschenkeln (26) und aus benachbarte Windungsschenkel (26) 
verbindenden WindungsbOgen (27) bestehen, 

daB die Windungsschenkel (26) in der Halbringzone (12, 12') in paralle- 
len Radialebenen verlaufen 

und daB die Windungsschenkel (26) im Langsflansch (17) in einer ge- 
meinsamen Axialebene angeordnet sind. 

Schelle nach einem oder mehreren der AnsprOche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB der in Windungen (25) zu verlegende Heizstrang 
(20) aus einem ebenen, strei fen form igen Vorprodukt besteht 

und dafl dieses Vorprodukt (20) seinerseits aus einem in Form eines 
ebenen Maanders (23) geformten Heizleiters (21) gebildet ist. 

Schelle nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB der ebene 
MSander (23) des streifenfOrmigen Heizstrangs (20) mit seiner einen 
Breitseite (29) in der Kontaktfiache (15, 32) der schalenseitigen 
Halbringzone (12, 12 ! ) bzw. des langsflanschseitigen Bandes (13) 
liegt 



und daB der den Maander (23) bildende Heizstrang (20) diese Kontakt- 
flache (15, 32) mindestens berQhrt. 

Schelte nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dafi der mSanderfOr- 
mige Heizstrang (20) mit einem Teil seines Querschnitts (22) aus 
den Kontaktflachen (15, 32) herausragt. 
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FIG. 2 
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FIG 3 
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